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Zabranjeno je umnoZavanje ovog dokumenta ili njegovog dijela u bilo kojem
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Drvenjaca d.d. .

A Podaci o operateru

1. osnovni podaci

1.1. | Naziv operatera Drvenjaca d.d.
1.2. | Pravni oblik trgovackog drustva ili drugi primjenljivi oblik | Dioni¢ko drustvo
Donje selo 62
1.3. | Adresa postrojenja
51 322 Fuzine
1.4. | E-adresa drvenjaca@drvenjaca.hr
1.5. | Maticni broj gospodarskog subjekta, MBS 03048446
1.6. | Osobni identifikacijski broj, OIB 857 824 063 87
17.11 -Proizvodnja
1.7. | Glavne djelatnosti sukladno NKD klasifikaciji operatera
celuloze
Jagoda Ursi¢, dipl. ing.
1.8. | Kontakt osoba, ime i prezime B B
kemijske tehnologije
Rukovoditelj odjela
1.9. | Kontakt osoba, pozicija otpadnih voda i kontrole
kvalitete
1.10 | Kontakt osoba, broj telefona 099 562 5379
1.11 | Kontakt osoba, e-adresa jagoda.ursic@drvenjaca.
hr
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2. Podaci vezani uz postrojenje

obaveznom

izvjescivanju

Prijava podataka o koli¢ini ispuStene otpadne vode i o
obavljenom ispitivanju otpadnih voda Hrvatskim

vodama

2.1. | Naziv postrojenja Proizvodnja drvenjace
2.2. | Adresa postrojenja Donje selo 62, 51 322 FuZine
2.3. | Broj zaposlenih 89
Datum pocetka i
. Pocetak proizvodnje: 1975. god.
datum zavrSetka
2.4, ) ] Datum zavrsetka nije planiran
djelatnosti u
postrojenju, ukoliko je
planirano
Geografske koordinate
2.5. | (Sirina i duZina) | 478169.54 (X) 5016275.71(Y)
postrojenja
Je li postrojenje
potpada pod
2.6. | odstupanja iz Ne
Zaklju¢aka o NRT-u
sukladno Zakonu o
zastiti okolisa
Je li pripremljeno
2.7. S Ne
temeljno izvjesce
Registar onecis¢enja okolisa (ROO)
Izvjestaji o provedenim prvim i povremenim
mjerenjima oneciséujudih tvari u zrak prema HAOP-u
g Primjena propisa o Registar srednjih i velikih uredaja za loZenje (REG)
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Drvenjaca d.d.

Registar postrojenja u kojima su prisutne opasne tvari

(RPOT)

Primjena propisa o

Sukladno Zakonu o sustavu civilne zastite (NN 82/15),

Uredbi o sprecavanju velikih nesreca koja ukljucuje

2.9. |sprjeCavanju nesreca | opasne tvari (NN 44/14, 31/17, 45/17) i Pravilniku o
koje ukljuCuju opasne | nositeljima, sadrzaju i postupcima izrade planskih
tvari dokumenata u civilnoj zastiti te nacinu informiranja

javnosti u postupku njihovog donosenja (NN 49/17).
Posjeduje li postrojenje
dozvolu za emisije

210 stakleni¢kih  plinova? Ne
Ako da, navesti broj
dozvole
Glavna

2.11 djelatnos| Kapacitet glavne jedinice
t
postrojenja

sukladn

o Prilogu I. Uredbe

Popis
djelatnos
ti postrojenja prema

Prilogu

145 t/dan
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1. Uredbe i procesi koji

se odvijaju:
6.1.

Industrijsk
a postrojenja za

proizvodnju:

(a) pulpe od drveta ili

drugih
vlaknasti
h materijala
Ostale
2.12. djelatnos | Kapacitet ostalih jedinica

ti sukladno Prilogu 1.

Uredbe

Nema




NE TEHNICKI SAZETAK Drvenjaca d.d. .

B. PODACI POVEZANI S ANALIZOM POSTROJENJA DRVENJACA d.d., PROIZVODNJA CELULOZE,
PAPIRA | KAROTNA U ODNOSU NA ZAKLJUCKE O NAJBOLJIM RASPOLOZIVIM TEHNIKAMA
(NRT) U SKLADU S DIREKTIVOM 2010/75/EU EUROPSKOG PARLAMENTA | VIJECA O
INDUSTRISKIM EMISIJAMA ZA PROIZVODNJU CELULOZE, PAPIRA | KARTONA (2014/687/EU).

Prema Uredbi o okolisnoj dozvoli (,Narodne novine”, br. 8/14, 5/18), Prilog |. Popis djelatnosti
kojima se mogu prouzroditi emisije kojima se oneciséuje tlo, zrak i vode, glavna djelatnost koja se
provodi u postrojenju Drvenjaca d.d. je:

6. Druge djelatnosti

6.1.(a) Industrijska postrojenja za proizvodnju pulpe od drveta ili drugih vlaknastih materijala

Temeljem ZAKLJUCKA, MZOE, KLASA: UP/I —351-02/18-43/01, UR.BROJ: 517-03-1-3-1-18-1, od

13.rujna 2018. tj. radi provedbe razmatranja uskladenosti uvjeta iz rjeSenja o objedinjenim
uvjetima zastite okolisa, KLASA: UP/I 351-03/12-02/135, UR.BROJ: 517-06-2-2-14-33 od 30.
sijeCnja 2014. godine sa zahtjevima Provedbene odluke Komisije o zakljuécima o najboljim
raspolozivim tehnikama za proizvodnju pulpe, papira i kartona objavljenim u Sluzbenom listu

Europske Unije 30. rujna 2014. godine.

Prema clanku 115. Zakona o zastiti okolisa (,Narodne novine”, br. 80/13, 153/13, 78/15, 12/18,
118/18) i canku 26. Uredbe o okolisnoj dozvoli (,Narodne novine”, br. 8/14, 5/18) propisuje se
obveza razmatranja i po potrebi posebnim rjeSenjem mijenjanja i/ili dopunjavanja Okolisne
dozvole/Rjesenja o objedinjenim uvjetima zastite okolisa, s ciljem uskladivanja uvjeta za rad
postrojenja s Odlukom o zaklju¢cima o najbolje raspolozivim tehnikama (NRT) koja se objavljuje
na sluzbenim stranicama Europske unije, a odnose se na glavnu djelatnost postrojenja.

Za glavnu djelatnost koja se odnosi na proizvodnju celuloze, papira i kartona donesena je
Provedbena odluka Komisije o utvrdivanju zaklju¢aka o najboljim raspoloZivim tehnikama (NRT) u
skladu s Direktivom 2010/75/EU Europskog parlamenta i Vije¢a o industrijskim emisijama, za
proizvodnju celuloze, papira i kartona (2014/687/EU) 26.09.2014. (u nastavku: Zakljucci o NRT).
Sukladno ¢lanku 26. Uredbe o okolisnoj dozvoli (,,Narodne novine”, br. 8/14, 5/18) osim opc¢ih
podataka o operateru izradeno je poglavlje C. Podaci koji se odnose na postrojenje i
njegovulokaciju i poglavlje H. Detalina analiza postrojenja u odnosu na NRT obrasca iz Priloga IV

Uredbe o uskladenosti postrojenja sa zaklju¢kom o NRT-u za glavnu djelatnost. 8
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Tijekom analize Zaklju¢aka o NRT analizirani su i Zakljuéci o NRT i referentni dokumenti o
najboljim raspolozZivim tehnikama (u nastavku: RDNRT) znacajni za aktivnosti koje su obuhvacene
RDNRT za proizvodnju celuloze, papira i kartona:

- Provedbena odluka komisije 2014/687EU od 30. rujna 2014. o zaklju¢cima u vezi s
najboljim raspolozivim tehnikama (NRT) za proizvodnju celuloze, papira i kartona, na
temelju Direktive 2010/75/EU Europskog parlamenta i Vije¢a

- JRC Reference Report on Monitoring of Emissions to Air and Water from IED Installations
Referentni dokument o monitoringu emisija u zrak i vodu (REF ROM), srpanj 2018.

- Reference Document on Best Available Techniques on Emissions from Storage

Referentni dokument o monitoringu emisija iz skladista, srpanj 2006.

Rezultati provedene analize i usporedbe te prijedlog izmjena uvjeta postojeceg Rjesenja o
objedinjenim uvjetima zastite okolisa/okolisne dozvole opisuju se u poglavlju Prijedlog promjene

postojeceg rjesenja o objedinjenim uvjetima zastite okolisa/okolisne dozvole.
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C. PRIJEDLOG PROMJENE UVJETA 1Z POSTOJECEG RIESENJA O OBJEDINJENIM UVIETIMA
ZASTITE OKOLISA/OKOLISNE DOZVOLE

Provedenom analizom RjeSenja o objedinjenim uvjetima zastite okoliSa za postojeée postrojenje
Drvenjaca d.d. Fuzine Klasa UP/I-351-03/12-02/135 Ur.broj 517-06-2-2-1-14-33 od 30. sije¢nja
2014 (u daljnjem tekstu RjeSenje) i usporedbom sa Zaklju¢cima o NRT za predlaze se sljedede:

- Tehnicko-tehnolosko rjeSenje iz RjeSenja o objedinjenim uvjetima zastite okolisa zamijeniti
opisom postrojenja iz Stru¢na podloga zahtjeva za izdavanje okoliSne dozvole, srpanj 2021 (u
daljnjem tekstu Struéna podloga).

Promjene u odnosu na RjeSenje navedene su u Stru¢noj podlozi A. 4 Podaci povezani s
promjenama postojece okolisne dozvole.

-Popis sirovina, sekundarnih sirovina i ostalih tvari zamijeniti onim iz Stru¢ne podloge

-Uvjet 1.3.2.1 iz postojeceg RjeSenja provodi se kroz Integrirani sustav upravljanja za Norme ISO
9001, I1SO 14001 i ISO 45001

Poglavlje-mjere za smanjivanje otpada- pod 1.3.2.8 -- 1.3.2.8.1 -1.3.2.9 radi se o drvnom
tehnoloskom ostatku tj. Sekundarnoj sirovini, ti isti nije otpad.

Uvjet 1.3.2.8. nije potrebno da stoji jer nema otpadne mase nakon separacije, takva masa se
dodatno obraduje, domeljava. Drvna masa koja ne zadovoljava kvalitetu se na separaciji odvaja
kao rejekt koji se onda ponovno melje na konicnom mlinu. Spomenuti rejekt se ne koristi u
proizvodnji peleta.

1.3.2.8. Provoditi tehnike smanjivanja otpadne mase sa separacije (PP, poglavlje 4.3.3) tako
da se:

-  Mljevenje drvne sjetke provodiu dva stupnja. U prvi stupanj ulazi samo sjecka, au
drugi ulazi masa iz prvoga stupnja i rejekt (otpadna masa sa separacije).

- Sjetku nakon izvlalenja i pranja odvoditi na mlin I. Pocetni rejekt odvoditi na
obradu na mlin II, zajedno s sjetkom iz mlina I, nakon {ega se vr§i separacija
obradenog rejekta te se separirana vlakna odvode natrag na sortirer, a konaéni
rejekt u tvornicu peleta

- Koristiti dva sortirera mase sukcesivno

-Uvjet 1.3.2.8.1 Minimalizirati otpad za odlaganje RjeSenja- navedena Kora od otkoravanja i
mehanicki ostatak (piljevina) nije otpad veé drvni tehnoloski ostatak odnosno sekundarna sirovina
(pripaziti na koristenje terminologije).

Sekundarna sirovina koristi se na licu mjesta kao energent/gorivo unutar postrojenja-
Bioenergane. Osim gore navedene kore i piljevine, u Stru¢noj podlozi navedeno sto se sve koristi
kao drvni tehnoloski ostatak koji se koristi kao gorivo u kotlu (Bioenergana, kotao na biomasu) -
navedeno u poglavliju HH2, 1.1.4 -

10
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Uvjet 1.3.2.9. RjeSenja navedeno je

1.3.29. Za optimiranje emisija pri spaljivanju krutog otpada i oporabi energije koristiti
kotao na biogorivo uz iskoristenje povrata topline te multiciklonski proéista¢ dimnih
plinova (PP, poglavlje 4.3.11)

,Spaljivanje krutog otpada“, terminologija nije adekvatna obzirom da se radi o drvnom

tehnoloSkom ostatku odnosno sekundarnoj sirovini. Ne provodi se spaljivanje otpada.

-Uvjet 1.3.2.12 Rjesenja, postojece prosiriti/dodati Mulj se moZe koristiti kao sekundarna sirovina.
Moze se koristiti kao sekundarna sirovina u postojecoj Bioenergani.

( povezati se na uvjet 1.3.2.12)

-Uvjet 1.3.2.21 RjeSenja brisati, fizi¢ki je uklonjen

1.3.2.21. Nadzemni spremnik loZ ulja mora biti u za§titnom bazenu (tankvani) (EFS
poglavlje 4.1.6.1.11)

Poglavlje 1.4 RjeSenja- iz opéenitog naziva otpad izdvojiti pepel (10 01 15) koji se moze koristiti
sukladno sudjelovanju u projektu pod nazivom ,Transformacija pepela iz drvne biomase u
gradevinske kompozite s dodanom vrijednoséu”“ ovo istrazivanje je provedeno u suradnji s
nadleznim ustanovama tj Gradevinskim fakultetom.

Pepel se sukladno Pravilniku o nusproizvodima i ukidanju statusa otpada (NN117/2014) moze
rangirati kao nusproizvod ili ukinuti status otpada. Slijedom navedenog a u skladu s dostupnom
regulativom ili napucima pepel se moze koristiti za neutralizaciju kiselog tla.

-Uvjet 1.4.3.0dnosi se na mulj, isti je drvnog podrijetla-moZe se koristiti-sekundarna sirovina,

odnosno energent

1.43. Otpadne tvari iz sustava odvodnje i uredaja za prociSavanje otpadnih voda
skladistiti na internom deponiju do jedne godine od njegovog nastanka te zbrinjavati
predajom ovlastenom subjektu uz vodenje oCevidnika.

-U uvjet 1.5.1 dodati provoditi sustav upravljanja energetskom ucinkovitosti kroz: -Integrirani
sustav upravljanja

-Uvjet 1.7.2, 1.7.3 uskladiti prema Uredbi o GVE onecisc¢ujuéih tvari u zrak iz nepokretnih izvora
(NN 21/2021), Pravilniku o praéenju emisija onecis¢ujucih tvari u zrak iz nepokretnih izvora (NN
47/2021) odnosno povezati se na Stru¢ni podlogu

-Uvjet 1.7.4 Brisati jer nije potrebno provoditi mjerenja (sukladno Rjesenju)

-Uvjet 1.7.5 Brisati- jer je fizicki vise nemoguce koristiti pe¢ na lozivo ulje, fizicki je uklonjen
spremnik lozivog ulja (navedeno u Stru¢na podloga)

-U cijelom rjeSenju uskladiti opravdanje uvjeta prema oznakama iz Zaklju¢aka o NRT.

-Uvjet 2.1.4. Brisati jer se ne koristi pomoéna kotlovnica

11
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2.1.4, Na ispustima 72, Z3 i Z4 (ispusti ciklona suSenja I, II i IIT ) u slutaju koristenja
pomo¢éne kotlovnice toplinske snage 2,9 MW na loZivo ulje:

GVE
Oksidi duika izra%eni kao SO2 500 mg/m’
Ugljikov monoksid NOx 500 mg/m°
Krute estice 50 mg/m’

-Brisati uvjet 2.3.1. bududi je realiziran.

-Brisati uvjete 4.1. 4.2. iz Programa poboljsanja buduci da su realizirani, izvrseni

4.1-vezano za pokazatelje pra¢enja emisija u zrak i uCestalost se uskladuju sa Zaklju¢cima o NRT za
proizvodnju celuloze. Brisati dio koji se odnosi na rokove sljedec¢ih mjerenija.

-Brisati poglavlje 5.-odnosi se na Zastitu na radu

-Brisati uvjet 7.2, obzirom na to da je on Zakonska obveza

-Brisati poglavlje 8. vezano za obveze po ekonomskim instrumentima zastite okoliSa, obzirom da
je isto regulirano Zakonskim propisima

-Ostale promjene uvjeta koje se tijekom postupka utvrde potrebnim, temeljem

Sudjelovanja

12
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D. OPIS POSTROJENJA | DJELATNOSTI KOJE OPERATER OBAVLIJA U POSTROJENJU

Priprema sirovine (sjecke)

Postupak obuhvacda proces od skladista sirovine - drva do skladistenja sjecke u
silosima/deponiju. Sastoji se od:
Priprema postrojenja za rad

Istovar kamiona s trupcima

Utovar, prijevoz i istovar trupaca na utovarni

stol Guljenje trupaca

Sjec€enje trupaca

Piljenje trupaca na mjeru za rotodrum-bubnjasti

sjekirostroj Dovoz i odvoz otpadaka: piljevine, kore
Sirovina (trupci Cetinjara) se dopremaju i slazu na otvoreno skladiste veli¢ine cca 2 ha, unutar
ograde tvornickog kompleksa. Sa skladista trupci odlaze na mehaniziranu pripremu drveta:
koraonu gdje se vrsi suho otkoravanje, zatim u sjekaonu gdje se sjeckaju u sjecku veli¢ine 25 mm x
25 mm x 5 mm. Sjecka se sprema u silose. 1z silosa sjecka dalje odlazi u proizvodnju.

Kapacitet iznosi 145 t/dan.

Mijevenje sjecke
-Priprema postrojenja za rad

Za pusStanje u rad postrojenja potrebno je pokrenuti sustav snabdijevanja elektroenergijom,
zatim sustav snabdijevanja tehnoloSkom vodom, podrazumijeva se, da su silosi napunjeni
sjeckom, da sustav otpadnih voda radi, da je kompletno postrojenje mehanicki spremno za rad i

da su izvrsitelji na broju.

Osiguranje tehnoloske vode za rad postrojenja

Kada br. 4 je spremiSte povratne vode i ona mora uvijek biti puna. Jednako tako sustav dobave

svjeze vode mora funkcionirati, jer bez brtvene vode mlinovi se ne pokrecu.

Pustanje u pogon visokonaponskih motora mlinova

Mlinovi i njihovi motori imaju rezim pustanja u pogon, pa tek kad se udovolji svim propisanim
zahtjevima, pojavit ée se zeleno svijetlo za pustanje u pogon.

13
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Ukljucivanije sustava transportera potrebnih za rad

Sustav transportera za dobavu sjecke pusta se u pogon tek kad bude pusteno u pogon pranje
sjecke. Citav je sustav u elektroblokadi. Puznim izvlaka¢ima se izvladi sje¢ka iz silosa na

horizontalni transporter na put za pranje i mlinove.

Pranje sjecke

Sustav pranja sjecke ima zadacu uklanjanja stranih tvari iz sjecke, kao Sto su metali, kamenje i
povedi komadi sjecke, a to su najcescée kvrge. Sustav se puni vodom i pokrece kruzni tok povratne

vode, koji hladi bridove pare Sto izlaze iz mlinova, a preko Bach izmjenjivaca topline. Time se

iskoriStava dio topline za zagrijavanje sjecke, Sto je vazno pogotovo u zimskim mjesecima.

Ukljucivanje u rad izvlakaca sjecke

Izvlakaci sjecke djeluju kao dozireri sjecke, jer se broj okretaja izvlakaca podesava ovisno

od koli¢ine drvenjace, koju se Zeli proizvoditi (tona/dan).
-Proizvodnja drvenjace

Proizvodnja drvenjace vrsi se mljevenjem drvne sjecke u dva stupnja. U prvi stupanj ulazi samo
sjecka, a u drugi ulazi masa iz prvoga stupnja i rejekt (otpadna masa sa separacije)-povremeno

—samo kada radi stara separacija drvnih vlakanaca.

Regulacija sustava mljevenja

Sjecka se u prvom mlinu potiskivanjem medu rotorske ploce i centrifugalnom silom melje do
odredenog stupnja finoce vlakanaca. Mijenjanjem zazora medu plo¢ama za jednu te istu brzinu
proizvodnje dobit ¢e se finija ili grublja vlakanca. Jasno je, da ¢e se za finiju masu trositi viSe

kWh/t.

Skladistenje mase u kadu 2

Samljevena masa se skuplja u kadi br.2 i ¢eka daljnju preradu na separaciji / sortiranju.

Povremeno se, u sklopu mljevenja sjecke vrsi izbjeljivanje tako da se prije separiranja koristi

reaktor za izbjeljivanje.
-Sortiranje mase

Egaliziranje mase vrsi se prebiranjem tj. uklanjanjem grubljih vlakana od potrebnih u daljnjoj

preradi. Egaliziranje se obavlja u strojevima DeltaScreen ili D8 — sortirer i D 8.1 sortirer
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Ukljudivanje sortirera

Sortirer je vrsta prebiraca sa cilindricnim perforiranim sitom. Perforacija je izvedena u obliku
proreza razlicite Sirine prema finoci vlakanaca koju se Zeli postici. U Drvenjaci se koristi sito s
prorezima od 0,23 i 0,25 mm. Uspostavljanjem razlike pritiska unutar i van sita, masa (vodena
suspenzija vlakanaca koncentracije 4 %) se rotorom mijesa i sve $to je manje od 0,23 odnosno
0,25 mm prolazi, a na dnu se skuplja gruba masa - rejekt, koji se kontinuirano ispusta u

metalnu kadu.

Obrada rejekta

STARI NACIN OBRADE REJEKTA:

Rejekt (D8) iz metalne kade se pumpa na Maule-uguscivace iznad
mlina br. 2. Gruba masa mora proci jedno domeljavanje zajedno s

masom iz mlina br.1.
NOVI NACIN OBRADE REJEKTA:

Rejekt iz D-8 ide na novi separator D-8.1 iz kojeg dobra masa ide na ugusciva¢, dok masa koja
treba domeljavanje ide u kadu br.1. U kadi br.1. masa se egalizira te odlazi na domeljavanje u
mlinu br. 3 (konusni), nakon domeljavanja u mlinu br. 3 masa odlazi u kadu br.2. Ovim na¢inom

obrade rejekta rasterecuje se mlinu br. 2.

Uguscéivanje mase nha Hedemora-uguscéivacu

Razrijedena masa Sto je prosla kroz sortirere uguscuje se na Hedemora-uguséivacu, kako bi se u

kadi br. 5 smjestilo Sto viSe mase, koja ide na daljnju odvodnju.

Skladistenje separirane mase u kadi 5

Ispunjenost kade br. 5 uguséenom masom prebranih vlakanaca je uvjet, da se pokrene stroj za
odvodnju mase.

Kapacitet iznosi 145 t/dan.

Izbjeljivanje mase

Toranj za izbjeljivanje

Ovaj postupak obuhvaéa proces proizvodnje izbijeljene drvenjace od pumpe P1 do kade 2,
kao dodatna radnja pri skladistenju mase u tornju gdje reakcija traje 90 minuta. Izbjeljivanje
se vrsi povremeno, ovisno od zahtjeva kupaca u sklopu mljevenja sjecke tako da se reaktor za

izbjeljivanje koristi prije separiranja.
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Radovi oko pripreme skladista kemikalija za pumpanje / doziranje potrebnih kemikalija u sustav

izbjeljivanja

Iz stanja mirovanja/uskladistenja treba sustav doziranja kemikalija dovesti u stanje
automatskog doziranja. Kemikalije (vodikov peroksid, natrijeva luzina, vodeno staklo, Na5DTPA,
sumporna kiselina) se doziraju po odredenom redoslijedu i u koli¢ini, koja odgovara zadanoj
brzini proizvodnje (t/dan).

Proces izbjeljivanja u reaktoru traje oko 90 min. Prilikom pocetka rada s izbjeljivanjem nekoliko
se tona mase proizvede a da nije jos izbijeljena na stupanj izbijeljenosti radnog naloga. Takva se
masa tretira kao neizbijeljena. Tek nakon potvrde laboratorija, da je masa trazene izbijeljenosti,
gotovi se proizvod odvaja kao izbijeljen.
Uobicajeni postupak prekida doziranja kemikalija i kontrola izbijeljenosti mase sve dok se ne
pokaZe, da je stupanj izbijeljenosti poceo opadati. Nesukladna masa tretira se kao nebijeljena
masa.

Kapacitet iznosi 145 t/dan

Odvodnja drvenjace

Postupak obuhvaca proces od kade 5 (ugus¢ena masa prebranih vlakanaca) do trgaca mase
prije susenja, a svrha mu je odvodnjavanje samljevene mase od 4% na 50 % suhoce.
Ugusc¢ivanje mase je na stroju TWP — 31 (Twin wire press)

Postupak uguséivanja mase zapocinje dovodenjem pogona u radno stanje:
- Pokretanje hidraulike

- Pokretanje pomoénog sustava za napinjanje i vodenje sita

- Biranje nacina upravljanja strojem: ru¢no — poluautomatski - automatski
- Pokretanja sustava vode za Sprice za pranje sita

- Pokretanje podsekventnog postrojenja (sustav transporta mase)

- Start s DCS - regulacijskim sustavom distribucije tj. pokretanje motora gornjeg i donjeg
pogonskog valjka Pustanje mase na stroj za uguséivanje:

- Automatsko podesavanje odnosa brzine stroja, koli¢ine mase, koncentracije mase, pritiska u
paraformeru i postavljenosti tlakova na preSama. Preporuka — automatski rad tijekom

odvodnjavanja mase.
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Kompjutorski se kontroliraju parametri na pojedinim to¢kama na postrojenju i signaliziraju
radniku na odvodnji moguée poteskoée. Neki alarmi su samo upozorenje, dok su neki izvrsni

organi za zaustavljanje stroja, ako se ne reagira na prvi signal.
Ispiranje paraformera:

Kad se iz nekog razloga zatvori napojni ventil za masu, na DCS-u se ru¢no aktivira pocetak
ispiranja. Rad je automatski.
Promjena u radu postrojenja: obustavljen je alternativni postupak odvodnje — odvodnja na
KAMYR stroju.
Kapacitet iznosi 145 t/dan

Susenje Bioenergana

Postupak obuhvaca proces od trgaca odvodnjene mase do ulaza suhe mase u form presu.

Susenje se odvija u struji zraka zagrijavanog iz bioenergane te postoje cikloni susenja i hladenja:

3 ciklona susenja i 2 ciklona hladenja svaki sa svojim ispustom u zrak.

Dozirna deponija biomase (energent za termouljnu kotlovnicu) izvedena je u armirano-
betonskoj izvedbi. Dozirna deponija je opremljena s podnim izuzimacima s hidraulickim
pogonom koji biomasu guraju u sabirni kanal iz kojega se biomasa izuzimacem s hidraulickim
pogonom ubacuje u dozirnu komoru odakle se biomasa preko hidraulickog dozatora i
vatrozastitne komore ubacuje pod tlakom u dozirni kanal goriva koji uvodi biomasu u leZiste
kotla. Dozirni kanal je oplahivan vodom radi predgrijavanja goriva, a ujedno i radi hladenja u
slu¢aju porasta temperature zbog povratnog djelovanja topline iz loZiSta. Za slucaj prevelikog
porasta temperature i opasnosti od zapaljenja — dozirni kanal je opremljen detektorima
temperature i sustavom za gasenje goriva, te zasunima za brzo zatvaranje kanala radi

sprecavanja Sirenjaplamena.

Termouljni kotao je kapaciteta 6,9 MW izlazna temperatura termickog ulja je 280 Oc. LoZenje
biomase se odvija u adijabatskom lozZiStu s kosom pokretnom reSetkom — sa reguliranim
izgaranjem Cime se osigurava kvalitetno izgaranje uz minimalne emisije Stetnih plinova. Zbog

povecane korisnosti kotla te zbog moguénosti loZzenja biomase s pove¢anom vlaZnosti kotao je

opremljen dimocijevnim zagrijaem zraka koji zagrijava zrak na min. 150 Oc. Obzirom da je
prijenos topline na termouljnim grija¢ima dominantno konvektivni — za postizanje dovoljnih

brzina dimnih plinova u zagrijacu koristi se recirkulacija dimnih plinova.
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Glavni termouljni izmjenjiva¢ izveden je kao cijevna spirala, a za osiguranje veéeg stupnja
korisnosti ugraden je ekonomajzer gdje se termic¢ko ulje nakon povrata iz mreze predgrijava

prije ulaska u osnovni termouljni izmjenjivac.

Za odsis dimnih plinova iz lozZiSta ugraden je odsisni ventilator s tiristorskom regulacijom brzine
Sto omogucava kvalitetnu regulaciju podtlaka u loZiStu. Procis¢avanje dimnih plinova vrsi se
multiciklonskim precistacem. lzdvajanje pepela i Sljake ostvaruje se u pepeljarama lozista,
skretnom lijevku ekonomajzera, skretnom lijevku zagrijaca zraka te u multiciklonu. Sustav
sakupljanja pepela i Sljake sav pepeo iz kotla odvodi u kontejner koji je smjesten u Sahtu ispod
kotla odakle se pomoénom dizalicom izvlaéi do vanjskog, transportnog kontejnera.
Postrojenje je opremljeno elektroopremom za elektromotorno povezivanje opreme, mjerenje,
regulaciju i vodenje postrojenja. Povezivanje energane i susare drvenjace s toplovodnim
cjevovodima izvedeno je spajanjem nove energane na postojecu kotlovnicu preko postojecih
cijevnih mostova do toplovodnih zagrijaca na susari.

Kapacitet iznosi 145 t/dan

Formiranje bala

Na kraju se formiraju bale. Svaka se bala presane drvenjace sastoji od pet ploc¢a presane
drvenjace. Proizvodnja bala zapocinje proizvodnjom ploca presane drvenjace. Nakon sto je
ploc¢a proizvedena, u setovima po 5 ploca, transportira se preko vage do prese za bale. Nakon
presanja, bala se transportira do stroja za omatanje gdje se omata papirom i veze Zicom. Bale se

slaZzu u visinu od tri komada te se tako transportiraju.

Tehnicki segmenti sakundarnih djelatnosti
Obrada otpadnih voda

Otpadne vode pogona za preradu drveta obraduju se na postojecem uredaju za obradu
otpadnih voda koji se sastoji od mehani¢kog, anaerobnog i aerobnog dijela uredaja za
proCiséavanje otpadnih voda. Otpadne vode nastale u tehnoloskom procesu proizvodnje
drvenjace visoko su opterecene suspendiranim tvarima drvnog podrijetla (komadié¢i kore,
piljevina, sjecka, vlakanca) i otopljenom organskom i anorganskom tvari koje su nastale prilikom
proizvodnog procesa pranja i potapanja sje¢ke, mljevenja sjeCke te odvodnje drvne mase-

drvenjace. Prociséena voda odlazi u recipijent —staro korito Licanke-Ponor.
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Proces se sastoji od slijedecih tehnoloskih procesa i operacija:

Otpadne vode sakupljaju se u retencijskom bazenu volumena V = 250 m3iz kojeg se otpadna
voda pumpama transportira na Hidrosiv, koji predstavlja ovalno sito s otvorima na situ od 1.5

mm.

Nakon Hidrosiva otpadna voda odlazi na uredaj pod nazivom Sediflot, tj. uredaj za
sedimentaciju i flotaciju u kojem se vrsi izdvajanje suspendiranih flotiraju¢ih i sedimentnih tvari.

Izdvojeni materijal na Sediflotu odvodi se u bazen za prihvat i egalizaciju mulja.

Nakon Sediflota otpadna voda dolazi u Katastrofni bazen. Katastrofni bazen volumena 227 m3

sluzi dijelom za egalizaciju i hladenje otpadne vode koja mora biti ohladena za potrebe
anaerobne razgradnje na temperaturu ispod 399C. Optimalna radna temperatura za potrebe

anaerobne razgradnje u UASB (Upflow Anaerobic Sludge Blanket) reaktoru je od 32-39°C.
Katastrofni bazen opremljen je sustavom za hladenje koji ima dva stupnja hladenja — primarni i

sekundarni krug.

Iz Katastrofnog bazena otpadna voda odlazi u Kiselinski bazen volumena 674 m3. Osnovna
namjena ovog stupnja obrade otpadne vode u Kiselinskom bazenu je regulacija pH vrijednosti
otpadne vode i doziranje potrebnih hranjiva koja su neophodna za slijede¢u fazu obrade
otpadnih voda tj. anaerobnu razgradnju organske tvari. U Kiselinski bazen doziraju se fosforna
kiselina i urea kao hranjivo i NaOH za korekciju pH vrijednosti. MijeSanje u kiselinskom reaktoru

postiZe se uronjenim pumpama.
Iz Kiselinskog bazena priredena otpadna voda odlazi u UASB reaktor (Upflow Anaerobic Sludge

Blanket) volumena 640 m3. UASB reaktor predstavlja anaerobni reaktor sa slojem lebdece
biomase anaerobnih bakterijskih vrsta koje stvaraju brzo sedimentiraju¢e mikroskopske
formacije tkz. granule koje pod anaerobnim uvjetima razgraduju u vodi prisutne organske tvari i

kao krajnji produkt razgradnje nastaje metan.

Anaerobnim procesom nije moguée ukloniti kompletno organsko opterecenje iz otpadnih voda
te otpadna voda nakon procesa anaerobne razgradnje ide na daljnje faze obrade, a izdvojeni

metan se sprema u plinskom spremniku i spaljuje.

Slijedeca faza obrade otpadnih voda predstavlja aerobnu razgradnju u vodi zaostale organske

tvari.
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Aerobni uredaj za obradu otpadnih voda sastoji se iz:
= Propagatora (volumen = 91 m3)
= Aeracionog bazena (volumen = 974 m3)

= Sekundarne taloznice (volumen = 492 m3)

Muljevi nastali aerobnom obradom otpadne vode odvode se u bazen za prihvat i egalizaciju
mulja odakle se mulj presa i odvodi na deponiju ili spaljivanje.

Otpadna voda nakon procesa aerobne obrade pumpama se odvodi na lagune |, II; i lll gdje se

podvrgava daljnjoj fazi obrade i nakon laguna preljeva se u staro korito rjecice Licanke.

Spremnik plina (plinosprema) i baklja

Plin koji nastaje kod anaerobne obrade otpadne vode u UASB reaktoru, skuplja se u modulima i

vodi se u spremnik plina volumena 10 m3 pomoc¢u PEHD cjevovoda.

Plin se po cjevovodu DN65 odvodi iz plinosprema do baklje, gdje sagorijeva. Baklja je
automatikom povezana s plinospremom, tako da se ukljucuje kada je plinosprem pun plina, a
iskljuCuje ako se sav plin u pllinospremu potrosi. U sluc¢aju kvara baklje, plin izlazi kroz sigurnosni
ispust plinosprema.

Kapacitet iznosi 152.000 m3/god. Sanitarne vode 2.000 m3/god., i tehnoloske otpadne vode

150.000 m3/god.

Proizvodnja peleta

Sirovina za proizvodnju drvenjace i peleta su Cetinari (pilanski otpaci, ZiliSta, jelovo rudno i
celulozno drvo, stabla Cetinara koja su se osusila i gdje su zapoceli procesi raspada i truljenja-

centralna trulez).

Zajednicke linije za proizvodnju drvenjace i peleta su:

1. priprema sirovine-sjecke sa silosima za sjecku
2. postrojenje za dobivanje toplog zraka sa susarom (bioenergana)
3. skladista
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Proces proizvodnje peleta se sastoji od:

- usitnjavanja sje¢ke u mlinu ¢eki¢ar-nastajanje piljevine za izradu peleta

- susenja piljevine u susari

- procesa peletiziranja u pletirkama 1i 2

- hladenja peleta u hladnjaku

- uvrecavanja-punilice za punjenje vreca od 15 kg i moguénost punjenje jumbovreca
- slaganja vreca na paletu, paletiziranja, omatanja i prekrivanja palete

- skladistenja gotovih paleta

Proces proizvodnje peleta zapocinje pripremom-usitnjavanjem sje¢ke u mlinu éekicar (GTZesor)
u kojem nastaje piljevina. Mlinom se upravlja iz komandne prostorije pored mlina i u CP1.
Piljevina se transportira u bunker mokre piljevine od kuda ide na proces susenja. SuSenje
piljevine je u susari uz medij za susenje-topli zrak. Topli zrak za suSenje se dobiva iz bioenergane.

Osusena piljevina se skladisti u bunkeru suhe piljevine.

Iz bunkera suhe piljevine puznim dozatorom piljevina se dozira u stroj za izradu peleta (dvije
peletirke Amandus Kahl). Radom stroja upravlja se s komadnog pulta peletirke.

Kako se piljevina u peletirci tlaci pri visokom tlaku posljedica je razvijanje prirodnog ljepila u

drvu koje povezuje crnogoric¢nu piljevinu u pelet. Funkcija matrice je upravo nastajanje

valjkastog peleta. NoZevi ispod matrice protisnuti pelet reZzu na zadanu duZinu.

Da bi peleti dobili trazenu kvalitetu i kompaktnost moraju prodéi kroz hladnjak u kojeg se doziraju
putem kosih gumenih transportera. Iz hladnjaka, gotovi peleti se transportiraju u bunker
punilice i dozirne vage.
Pakiranje zapocinje stavljanjem beskonacne najlon role-vrece na liniju punjenja (dozirnu vagu
koja mjeri teZzinu peleta koji se pune u vrecu). Punjenje se vrsi dok vaga ne pokaze 15 kg i tada je
vreca spremna za skidanje i varenje (automatski). Nakon varenja, transporterom odlazi na liniju
za slaganje paleta - slaZe se na paletu. SloZena paleta se evidentira, oznafava i odlazi u
skladiste.

Kapacitet iznosi 120 t/dan.
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Skladiste i priprema kemikalija

Skladiste i priprema kemikalija veli¢éine 37 x 12,5 m kroz dvije etaze. Konstrukcija hale ima
armirano-betonske stupove. Krov je ,sendvi¢” od dvostrukog alutrapeznog lima i termicke
izolacije. U ,,sendvi¢” izvedbi su i fasade uz napomenu da je donji dio podzidan betonskom
ciglom do visine 2 m. Pod je armirano-betonska ploca debljine 15 cm iznad hidroizolacije i

betonske podloge. Pod je oblozen epoksi smolom.

U skladistu su smjesteni:

Dva spremnika za 35%-tni vodikov hidroksid (H202) zapremine 50 m3 svaki, jedan spremnik za
50% -tnu natrijevu luzinu (NaOH) zapremine 50 m3, jedan spremnik za natrij silikat (Na2SiO3)
zapremine 50 m3, jedan spremnik za Komplekson ili sekvestant-Aquasec BS zapremine 20 m3,

jedan spremnik zapremine 12 m3 za 96%-tnu sulfatnu kiselinu (H2S04). Spremnici su u

vodotijesnim tankvanama oblozenim kiselootpornim plo¢icama.

Prostorija za pripremu i doziranje kemikalija opremljena je prozorima i reSetkama na vratima za
prirodnu ventilaciju, a iznad vrata ugraden je ventilator za prinudnu ventilaciju prostorije.
Kemikalije se doziraju automatski u zatvorenom sistemu.
Za navedene kemikalije Drvenjaca d.d. ima odobrenje za koristenje, KLASA: UP/I-540-02/15-
04/843 urbroj 543-07-2-1-4-8/7-16-4 Rijeka 13.5.2016.
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E. Popis oneciscujudih tvari koje su prisutne u postrojenju

Emisije u zrak

Izvori emisija oneciSéujudih tvari u zrak iz nepokretnih izvora na lokaciji postrojenja Drvenjaca d.d.

prikazani su u tablici 1.

Tablica 1. lzvori emisija u zrak s popisom oneciséujuéih tvari na postrojenju Drvenjaca d.d.

Izvor
emisija
e Oneciscujuca
a oznaka iz tvar
tlocrta u
Prilogu 3)
co
NOx
z1 502
UPT
Z2 UPT
Z3 UPT
Z4 UPT
Z5 UPT
Z6 UPT

Emisije u zrak iskljucivo nastaju u tehnickim sustavima susenja i bioenergane.
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Emisije u vode

U objektima Drvenjaca d.d. nastaju tehnoloske i sanitarne otpadne vode, te potencijalno
onecis¢ena oborinska voda i tehnoloska voda iz mehanicke radione.

TehnoloSka i sanitarna otpadna voda nakon Il stupnja procis¢avanja ispusta se u staro korito rijeke
Licanke, dok se potencijalno onecis¢ena oborinska voda i tehnoloska otpadna voda mehanicke
radione, ispustaa nakon obrade na separatoru lakih tekucina klase |, te potom u korito rijeke
Licanke.

Obje lokacije ispusta se nalaze u |l zoni sanitarne zastite.

RjeSenjem o objedinjenim uvjetima zastite okoliSa propisane su oneciséujuce tvari, GVE i
ucestalost koje se prate u kontrolnom oknu prije ispusta u vodno tijelo, a sukladno Pravilniku o
grani¢nim

vrijednostima emisija u otpadne vode obuhvacdaju: temperaturu, BPKs, KPK, suspendiranu tvar,
pH, fenole, P ukupni, adsorbirani organski halogeni, ukupni dusik, toksi¢nost na dafnije, te ukupne

ugljikovodike.

Na Prilogu 4 je prikazani i ispusti otpadnih voda s postrojenja Drvenjaca d.d.
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F. Svojstva i kolicina industrijskih emisija iz postrojenja

Emisije u zrak

Tablica 2. Postignute vrijednosti emisije onecis¢ujuéih tvari u zrak, vrijednosti emisija povezane s

GVE prema RjesSenju o objedinjenim uvjetima zastite okolisa postrojenja Drvenjaca d.d.

Oznaka ispusta OnecisScujuca tvar Izmjerena vrijednost GVE prema
(mg/m3) Rjesenju o
objedinjenim
uvjetima zastite
okolisa
(mg/Nm3)
Z1 Dimnjak UPT 70,6 150
bioenergane 6,9 MW Cco 45,8 50
NO; 156,6 500
SO2 6,4 2000
Z2 UPT 22,1 50
Z3 UPT 41,23 50
4 UPT 43,64 50
Z5 UPT 43,16 50
76 UPT 43,01 50

Sve emisije u zrak dolaze iz dijela postrojenja susenja, odnosno bionenergane. Na svim izvorima
osim na izvoru Z1, mjeri se ukupna praskasta tvar, dok se dodatno na navedenom izvoru mjeri i
CO, NO2i SO,.

Kao metoda za smanjenje emisije emisija iz navedenih izvora, za izvor Z1 se koristi multiciklon,

dok se za preostale izvore koristi ciklonski filter.
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Emisije u vode

Tablica 3 Postignute vrijednosti emisije oneci$éujuéih tvari u vode, vrijednosti emisija

povezane s NRT i GVE prema RjeSenju o objedinjenim uvjetima zastite okoliSa postrojenja

Drvenjaca d.d.

Ispust tehnoloske i sanitarne vode (V1)

Parametar Mjerna jedinica Izmjerena Vrijednost GVE prema
vrijednost emisija povezana | nacionalnom
s NRT zakonodavstvu

Temperatura °C 3 Nije propisano 30
BPKs kg/t proizvoda 0.11 Nije propisano 0,9
KPK kg/t proizvoda 0,99 0,9do 4,5 3,9
Suspendirane kg/t proizvoda 0,14 0,06 do 0,45 0,15
tvari
pH / 7,3 Nije propisano 6,5do09
Fenoli mg/| 0,03 Nije propisano Nije propisano
P ukupni mg/I 1,32 Nije propisano 2
Adsorpcijski mg/I 0,08 Nije propisano 0,5
organski halogeni
(AOX)
N ukupni mg/I 4,49, odnosno 0,03-0,1 kg/t 15

0,02 kg/t proizvoda

proizvoda
Toksiénost na 1 Nije propisano Nije propisano

dafnije
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Tablica 4. Isput oneciséene oborinske vode i tehnoloske vode mehanicke radiona (V2)

Parametar Mjerna jedinica Izmjerena Vrijednost GVE prema

vrijednost emisija povezana | nacionalnom

s NRT zakonodavstvu

Temperatura °C 3,1 Nije propisano 30
Suspendirane mg/I 12 Nije propisano 35
tvari
pH / 7,3 Nije propisano 6,5do09
Ukupni mg/I Manje od 0,5 Nije propisano 10
ugljikovodici

Na ispustima otpadnih voda V1 i V2, obavljaju se analize kako je prikazano u tablici. Prikupljanje

uzoraka i ispitivanje kakvoce otpadne vode provodi vanjski ovlasteni laboratorij koji je akreditiran

prema normi HRN EN ISO(IEC 17025.

Kontrolna okna su oznacena i uvijek dostupna ovlastenom laboratoriju za uzorkovanje. Podaci o

emisijama otpadnih voda prijavljuju se u Registar onecis¢avaca okolisa (ROO), te dostavljaju

nadleznom tijelu do 31. oZujka tekuce godine za prethodnu godinu.
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G Prilozi

1. Sira karta lokacije Drvenjaca d.d.
2. Tlocrt stacionarnih izvora emisija
3. Dijagram proizvodnog procesa

4. Lokacije ispusta i odvodnje otpadnih voda
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Prilog 1.

Sire podruéje okruzenja
Drvenjata d d.

Legenda

@ Drvenjaca, pagon Fuzine
&» Podrucie postrojenia
& RiekaLicanka
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Prilog 2.

OO h R

33

P3

o ... DRVENJACA .. - FUZINE

SKLADISTE GOTOVOG PROIZVODA

PROIZVODNJA

SKLADISTE KEMIKALIJA

BIO PUN

OTPADNE VODE - UASB REAKTOR

OTPADNE VODE - AERACIIA

OTPADNE VODE - LABOLATORL, PRESA ZA MULJ, KOMPRESOR
DEPONLJ SJEEKE | PILJEVINE

LINIJA ZA OTKORAVANJE | PRIPREMU SIROVINE
AUTORADIONA

=+ KRETANJE KAMIONA ZA DOSTAVU SIROVINE - TRUPAVCA
KRETANJE KAMIONA ZA OTPREMU GOTOVOG PROIZVODA
== KRETAMJE KAMIONA CISTERNI ZA DOPREMU KEMIKALIJA

GARAZA - STOLARIJA

TOPLOVODNA KOTLOVNICA- 2,5 MW } Dimnjak bicenergane § Skiadiéte - otpadno ulie
TRAFOSTANICA

SKLADISTE SIROVINE - TRUPACA & Cidon suare | ) Baja za metalni opad
CRPHKA ZA GORIVO - DIESEL

SKLADISTE GOTOVOG PROIZVODA - ZELJ. STANICA § Cidon susare I

RAMPA Z A PRIJEM PRIPREMLJENE SIROVINE - SIECKE

NADSTRESNIGA ZA MLJEVENI DRVNI OTPAD € Cidon sukare Il

NADSTRESNICA ZA ULJA

SEDIFLOT £ Cidon hladenja |

TORANJ ZAHLABENJE

STANICA ZA PRIHVAT OTP. VODA NASELJA FUZINE € Cidon hladenja

BIOENERGANA - TERMOULJNA KOTLOVNICA - 63 MW © Boliie

VAGA
CRPKAZA GORIVO - DIESEL

- PARKIRALISTE ZA OSOBNAVOZILA
- PARKIRALISTE ZA OSOBNAVOZILA
- PARKIRALISTE 2A KAMIONE
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Prilog 3.

Doz sirovine -
=i

Skladite srovine |

Drvenjaca d.d. -proizvodni proces

trupc cetinar)

s Otiorzvasie »  Prepiljzvezis o Mastaiaie sjake P‘“‘esj’&‘?"m* Mljevenjs
L
o i
E=zmilalijs z2
izhjeljivamje
[ izhjeljivanje = L
voidik peroksidom) Tormi
. . . ormj =
Proizvodnja drvenjze izbjeljivasje
¥
Fomniramje bale | - e et | Tremmjemakei | COdvodnjzvanje
formpress)  [* Eifene (Flach dry) mahjmange ¥ TR 31
Cmafanje bale
Presanje bale | papirom i vezamje
o i tra
i
1
!
i SkladEte gesovog .
| et
|
i
i Prodaja drvenjas
i
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Prilog 4.

Tvornica
Drvenjaca d.d.

Ulaz na UPOV
MM 408700-3

Ispust oborinskih voda
MM 4008700-2

Odvodnja otpadnih voda
iz UPOV -a u lagune

Korito Li¢anke
(8ifra 8.46)

!

45°17'50.16" S 14°43:30:3041 ~ podizanje 710 m

Staro korito rijeke - o
Li¢anke (8ifra 8.46)

Ispust iz Il lagune
MM 408700-1
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